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Fir Entscheider in der industriellen Lackiertechnik




Mit atmospharischer Plasmatechnologie effektiv vorbehandeln

Im Vergleich zu konventionellen Vorbehandlungsmethoden lassen sich mit dem umweltfreundlichen Verfahren Arbeitsschritte reduzieren und somit Kosten einsparen

Fur eine langzeitstabile und be
lastbare Lackierung von Kunst-
stoffen oder Metallen mussen
zunachst die richtigen Voraus-
setzungen geschaffen werden.
Im Automobilbau ermoglicht
eine atmospharische Plasma
technologie die vollige Verhin-
derung von Staubentwicklung
im Umlackierungsprozess.

Auch heute bleibt das Lackie-
ren nach wie vor eine der aul-
wiindigsten Arbeitsgiinge in der
Automobilproduktion,  auch
wenn eine Optimierung der
Spritzverfahren und der weitge-
hende Einsatz von Lackierrobo-
tern den Lackaultragswirkungs-
grad deutlich verbessert und
die manuelle Lackierung im
Prozessablaul weitgehend eli-
miniert haben. Seiteinigen lah-
ren werden in der Serienpro-
duktion und mittlerweile auch
beir Einzellackicerungen Lacke
auf Wasserbasis eingesetzt. Da-
bei kommen heute in der Auto-
produktion fast ausschlielShch
Sweischicht-Systeme zum Ein-
satz. Nach dem Aufbringen der
Anti-Korrosionsgrundierung
(Primer) auf das nackte Blech
sowie eines Fiillers zum Aus-
eleich von UInebenheiten wird
ein Basislack als farbgebende
schicht aulgebracht, Ddeser
wird wiederum mit einem 2K-
Klarlack itberzogenen, der eine
gliinzende wund  hochfeste
Schutzschicht diber der Farbe
hildet und den gesamten Aul

Bei Umlackierungen von Karosserien ersetzt die Openair-Plasmabehandlung des fehlerhalten Deck-
lacks nicht nur den kompletten Schleilprozess, sondern fihrt auch zu besseren Haltlungsergebnissen
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bau gegen mechanische, che-
mische und umwelibedingie
Belastungen schiitzt, Doch die-
se letzte Lackschicht kann in
der Produktion Fehler oder Be-
schiadigungen im Lackbild auf-
weisen. In diesem Fall hillt nur
die Umlackierung.

Sstaubfreier Prozess

Umlackierungen  bereiten
Autoherstellern und Lackier

unternehmen jedoch oft beson-

dere Koptschmerzen. Das we-
sentliche Problem hierbei und
sicherlich der Hauptgrund [Hr
die Ausschussrate bei Umla-
ckierungen ist der zuvor erfor-
derliche Schleifprozess. Findet
sich bei der Endkontrolle in der
serienproduktion  aufl  einer
frisch lackierten Karosserie eine
beschiidigie Lackstelle, so muss
dieser Wagen sowohl einen neu-
en Basis- wie auch einen neuen
Decklack erhalten. Damit je-
doch zwischen dem beschiidig

ten Decklack und dem neuen.
farbgebenden Basislack eine
hohe Haftung entstehen kann,
muss ersterer zundichst kom-
plett  angeschliffen  werden.

Nach emem solchen Anschliff

wird der Wagen anschlielsend
zur erneuten Lackierung wieder
in den Produktionsablaufl ein-
geschleust. Das Anschleifen ist
nicht nur ¢in extrem aufwindi

ger, sondern auch ein unsiche-
rer Prozess, denn es enistehit bei

dieser Arbeit sehr viel Staub, der

selbst durch komplexe Absaug-
systeme nicht immer 2u 100%
entlernt werden kann.

Luft und Hochspannung

Eine zukunfisweisende Li-
sung bietet hier der Einsatz der
von Plasmatreat entwickelten
und patentierten atmosphii-
rischen Plasmatechnologie
Openair”. Das heute in prak-
tisch allen Bereichen der Indus-
trie angewande Verfahren ba-
siert auf einem Dilsenprinzip.
Im Gegensatz 2u kostenaulwiin-
digen Plasma-Niederdrucksys
temen arbeiten hier die Disen
inline bei Atmosphiirendruck,
also unter normalen Lufthedin-
gungen. Sie werden einzig mit
Luft und Hochspannung betrie-
ben. Als besonderes Merkmal
ist der austretende Plasmastrahl
elektrisch neutral, wodurch sich
die Anwendbarkeit stark erwei-
tert und vereinfacht. Seine
Intensitit ist so hoch,
dass Hl_".ll'!‘.lt'il1:|t13.‘_-|_11'-
schwindigkeiten
von  mehreren
100 mdmin er
reicht  wer-
denkinnen.
Die  1ypi-
schen  Er-
Warmungen
der Kunststofl-
oberllichen wiih-
rend der Behandlung
betragen hier Al<20 “C.

[Das Svsiem ist durch eine

dreifache Wirkung gekenn
zeichnet: Es aktiviert die Ober
tiiche durch gezielte Oxida-
tionsprozesse, entlidt erstere

gleichzeitig und bewirkt eine

mikrofeine Reinigung von Me-
tallen, Kunststoffen, Keramik
und Glas, Zudem wird die Plas-
maenergie dieses Systems 2
Schichtabscheidung genutzt,
Durch den Zusatz eines Precur-
sors wurde die Technik auler-
dem 20 Zwecken der Nanobe-
schichtung weiterentwickelt.

Kurze Bearbeitungszeiten
Unter Einsatz dieser atmo-

Plasmatechnik
kann bei der Umlackierung ei-

sphiirischen

ner Autokarosserie die gesamie
staubproblematik  vermieden

werden. Der Prozess: Beschil-

Die aus der Vorbehandlung mit
Plasma resultierende mikrofei-
ne Reinigung und starke Erho-
hung der Oberflachenspannung
gewdhileistet eine makellose
Optik der lackierten Flache.

digte Stellen werden zuniichst
selektv repariert. Anschlielfend
wird die gesamte Decklack-
schicht mit Plasma vorbe-
handelt, was den ansonsten
groliflichigen Anschlilf der
Schutzschicht liberflilssig
macht und jegliche Staubent
wicklung verhinderi. Mithilfe
von vier bis sechs Handlingsro-
botern dauert der ganze Prozess
nicht Enger als etwa 10 min.
LDxamit Kisst sich der Autokdrper
mit seiner nun mikrofein gerei-
nigten und hoch aktivierten
Decklack-Oberfliiche in kilrzes-
ter Zeit wieder in die Produk-
tion zur Neulackierung ein-
schleusen. Ein namenhalter
Autohersteller hat bereits in
groliem Umfang entsprechen:
de Testreihen mit dem Plasma-
treat-Verfahren gestartet. Dabei
stellte sich heraus, dass dieser
atmosphirische Plasmaprozess
nicht nur wirtschaftlicher als
das herkmmliche An-
schliffverfahren
arbeitetr, son-
dern  vor
allem.

dass aufgrund der Plasmabe-
handlung die Haftung zwischen
dem neuen Basislack und dem
Jalten” Decklack sogar gegen
ber dem Anschleifen verbes-
sert wurde.

Der Einsatzvielfalt des hier
beschrichenen Plasmasysiems
sind kaum Grenzen gesetzi. Al-
bein i Automobalbencich findet
die umweltfreundliche Techno-
logie aus Westfalen weltweit
mehrere hundert Anwendun-
g#en, wozu vor allem die Vorbe-
handlung von Kunststoffen fir
anschlieBende Kleb- und La
ckierprozesse sowie die Feinst-
reinigung und Beschichtung von
Aluminiumbauteilen  #ihlen.
Wichtige Vorteile des Verfahrens
sind neben der hohen Effektivi-
tit vor allem seine Sicherheit
und Reproduzierbarkeit im Pro-
duktionsprozess. Herkdimmli-
che Vorbehandlungsmethoden
wie die Reinigung mit Nassche-
mikalien oder mechanische Me-
thoden kinnen Plasmatreat zu-
tolgedurchdiesenPlasmaprozess
meist komplett ersetzt und Ar-
beitschritte gespart werden. Hie-
raus resultiert eine bedeutende
Kostenersparnis in den Produk
tionsabliiufen sowie die Erfiil-
lung des Anspruchs an eine

hohe Umweliveririiglichkeit.
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